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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

<g) Maschinentisch-Zustellvorrichtung des Einspindeltyps 

(57) MaschinentiscfvZustellvorrichtung des Einspindeltyps 
mit einem beweglichen Korper und einem beweglichen 
Hilfskorper. Der bewegliche Korper ist durch eine Fuh- 
rungsschiene. unterstutzt und kann durch eine Zustell- 
spindel in ihrer Axialrichtung frei bewegt werden. Der be- 
wegliche Hilfskorper weist einen Innendurchmesserab- 
schnitt auf, durch welchen die Zustellspindel eingesetzt 
werden kann. Der bewegliche Hilfskorper ist durch die 
Fuhrungsschiene unterstutzt und in ihrer Axialrichtung 
frei beweglich. Der Innendurchmesserabschnitt- des be- 
weglichen Hilfskorpers befindet sich in gleitendem Kon- 
takt mit der Zustellspindel. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung beziehtsich auf eine Maschi- 
nennsch-ZusreUvorrichtung des EinspindekypTdie tmen 

■33? u C nd K6rP |f r ""j 1 eine " Hilfsko™ 5 

" 7 ' '"fbesondere, auf eine Maschinentisch-Zu- 

S^dic Zl. n f nde,lyps ' in we,cher d - Hilfs - 

korpc die Rolle ciner Zw.schenabstutzung ubemchmcn 
kann u dadurc „ ( ,, e ^ |ische Geschwin * 

Mellspindel zu erhbhen. 

Nonr.alerweise sind bei Maschinentisch-Zustellvorrich- '° 
■ Umgen, d,e erne Zus.eilspindei verwenden, verschicdene 
Typen von Ma.schinemisch-Zustellvorrichtungen bekann, 
E,ne von ,hnen ist erne MaschinenUsch-Zustellvorrich.unu 
de Einspindeltyps, die eine Zustellschraube is,, die .me.ral .5 
mil einer L.nearfuhrungsvorrichtung kombinier, ist Te l r- 
VorriehT ^ ^binieren einer Zustellschrauben- 
in?eT ra . 8 eine ^ Linea ^^ng S einrichLung in einem 
integral zusammengefiigtem Korper 

M. I «JSl? e ? y die „ dUrCh die ErfindUng ZU ve ^e SS ernde 20 
Ma ch,nen nsch-Zustellvorrichtung des Einspindehyps eine 
Masch,nen Usch-Zustellvorrichrung des Einspindehyps, be, 

einlnT H M bewe S licher Korper angebrachl Est der 

einen Spindelmutterabschnitt aufweist, der mil der Zustell- 
spindel , n E.ngnff bringbar ist, sondern auch einen Hilfckor- ?5 
per aufweist, der mcht in dem Spindelmutter-Abschnil. auf- 
genommen ist, u,„ so den Widerstand der Zufuhrspindel ge- 
geneme auf, hraufgebrachte Last zuerhohen 

In , jungerer Zeit gab es einen wachsenden Bedarf fur das 

ZusSfvo h ZUS, !! lfi ^ ChWindigkeit d6r MaSchinenliscn- 30 
Zustellvornchtung des Einspindehyps dieser Art 

die ein b T n / u ei - ^ Maschinentisc h-Z"s'ellvorrich,ung ; 
TlL h ZuS,el ^P' ndel verwendet, wenn die Anzahl de 
Umdrehungen der Zustellspindel sich der Resonanzfre- 

knusche Geschwmdigken, wobei Resonanzen erzeug, wer- 
den Da die kntische Gesehwindigkeit umgekehrt proportio- 
nal zum Quadra, der Stutzdistanz der Zustellspindel is, 
wenn die Stutzdistanz so kurz wie moglich gehalten wird 

hen k H C ^T^^ dCr Z^'ide. zu eriS 40 
hen kann die knt.sche Gesehwindigkeit der Zustellspindel 

e£ I" R r Werden - Daher ' bd dner ^tellspindel, die 
e ine groBe Lange aufweist, wie allgernein in Fig. 7 darge- 

SV? H T Z - ischena bstutzung 2 in gleitendem E fn- 
fn , L d ! r Z " steIls P' ndel 1 ^f einen Zwischenabsehnitt 45 
nnerhalb. der Stutzdistanz der Zustellspindel auf eine n 
Grundbau,^! .^gelegt. In diesem Fall, u,n ein Storen zwi 
schen der Zw.schenabstutzung 2 und einer Mutter 4 zu ver- 
r fi ' d H n ; /'^ in Schraubei ngriff mil der Zustellspindel 1 
GrenSh f ^Z^™ Maschinenti -" 3 montiert I, ist ein 50 

J ort r h 7 f V ° r r^ en; d ' h " Wenn der MaschinenUsch 
3 vorbeifahrt kann d.e Zwisehenabslutzung 2 entsprechend 
dem Grenzschalter 5 zuriickgehalten werden 

Zudem is, in dem japanischen. Patent Nr. 2526816 ein an- 
deres Bcisp.el einer Zwisehenabslutzung offenbarl. Bei die- 55 
ser Zwisehenabslutzung, wie sie in Fig. 8 dargestell, is, sind 
zwe, Fuhrungsschienen 7 an zwei Seitenabfchnitten eines 
Grundbauteds parallel zueinander befestigt, is, ein Paar von 
L.nearfuhrungslagem (d. h. Maschinentisehgleiter) 8 auf je- 
der Se.te der beiden Fuhrungsschienen 7 in solch einer 60 
We.se angeordr^et, daB sie frei in a.xialer Riehtung der Fuh 
rungsschienen bewegt werden konnen und ist ein Masehi- 

obel ObeHr JCdem K d r r ^"inenUschgleUer 8 auf deren 
oberen Oberflachen befestigt. Eine Zustellspindel 1 is, zwi- 
schen ihnen angeordnet und erstreck, sich parallel zu den 65 
be.den Fuhrungsschienen; insbesondere ist eine Endseke 

verbmden ,st, durch erne Stutzcinheit 11 abgcstutzi, wohin- 


gegen ihre entgegengesetzl liegende Endseite durch ein 
Stutzlager 12 abgestiitzt ist. Eine Zwisehenabslutzung 14 ist 
zw,schen der StutzJagerung 12 und der Maschinentischmut 
ter 4 angeordnet die sich durch Kugeln in Sehraubeingriff 
m,t der Zustellspindel 1 befindei. Ebenso beinhaket die Zw" 
,schenabstu, 2 ung 14 einen Zwischenstutzrahmen 16 

tnu ?Tv Z T chenabs,ti,zun g s -Linearfuhrungslagerun- 
gen (d. h Zwischenabs.ii.zung.sgleiter) 15 gehalten, vvobei 
15 jeweils mu den Fuhrungsschienen 7 eingepaBt sind 7 
und eine Zw,schenab S tu,zungsmut,er 17, welehe ch in 
Schraubeingnff mil der Zustellspindel 1 durch Kugeln be- 
findei, und in solch einer Weise abgestutzt ist, da t s i" am 
Bewegen in Axialrichtung bezuglich des Zwischenabs.u 

^ n n S Ard enS 16 / ehindt : rl ^ «« -hjedoch frei 
kann. Auf der anderen Seile, zwischen der Zustellspindel 1 
und d e r einen Fuhrungsschiene 7, ist eine Hilfszustell- 

stS^n^T 8 20 T 8eSehen ' WClche eine HilSzu- 
s tel schraube 18 aufweist, d.e eine Achse aufweist die oar 

SsS wirT 11 ^' 61 1 T> dUfCh daS ^"dbautilT 
VhSJ. Tt e ' ne Zw,Schenabstti '^ng^ U s,ellmulter 
19 aufwe st, welche s ,ch ,n Schraubeingriff mil der vorhan- 
denen Hilfszustellschraube 18 befindet. Und die Zwischen- 
abstutzungs-Zustellmutter 19 ist an dem Zwischenabt,"- 
zungsrahinen 16 der Zwisehenabslutzung 14 befestigt und 

sXaube 18 H ^ f - Endab - b -« ^er Hilfszus.eH 

schraube 18, d.e e.ne emheitliche Steigung an dem Endab 
schn.lt aufweist, und die Zustellspindel 1 durch Hi fszu"tell- 
schrauben-Antnebsmiite. 21 miteinander verbunden we - 
che einen Taktnemen und eine TaktroUe in solch einer 
Weise umfassen, daB die Hilfszustellschraube 18 mil der 

Durch ? rC v M dC ; Zus,ells P indel 1 gedreht werden kann 
Durch die Verwendung der Zwischenabstiitzung 14, wenn 

d en oh" T n , del 1 dUrCh dEn A "'™bs.r.o.or 13 angeTrie- 
ben Oder gedreht wird, dann wird die MaschinentischL.ter 
4 bewegt und durch Verbinden mil der Bewegung der M - 
sch.nentischmutter 4 wird die Zwisehenabslutzung 14 in der 
gleichen Riehtung urn eine Lange bewegt, die der halben 
Bewegungslange der Masehinentischmuuer 4 entsprich, 
Au grund dessen ist es der Zwisehenabslutzung 14 jeder 
Zeit mogkeh, die Zustellspindel 1 f ast zentrisch zwischen 
der Masehinentischmuuer 4 und der Stutzlagerung 12 abzu- 
stutzen, wodurch sie in der Lage ist, die kritisehe Gesehwin- 
digkeit der Zustellspindel 1 zu erhohen 

vn^T alerW f iS % Vergr6BerI eine Maschinentisch-Zustell- 
vomchtung des Einspindeltyps, die einen beweglichen 
Hilfskorper aufweist, d.e Spannweite zwischen dem Mu" 
ternabschnitt des beweglichen Korpers und der Stutzwelle, 
da der bewegl^he H.lfskorper, der ein unbelastetes Loch 

eriff befinde 6 : niCh ' mk ^ Zu ^-"^ndel in Ein- 

gnff befindet zwischen einem beweglichen Korper, der ei- 

mT ^ U " ernab ^ chni " aufweis,, der sich in Schraubeingriff 
mil der Zustellspindel befindet, und einer Lagerung zum 
Abstutzen des Endabschnius der Zustellspindef angeordne, 

Als Ergebnis wird die Resonanzfrequenz der Zustellspin- 
del herabgesetzt, d.h. die kntische Gesehwindigkeit wird 
ermedngt wodurch haufig das Problem auftritl, daB die An- 
wendung der Maschinentisch-Zus.ellvorrichtungen des Ein- 
spindehyps be. hohen Zustellgeschwindigkeiten beschrank, 
ist. Als erne MaBnahme. u„. mil diesem Problem ferlig zu 
^ nn einc , Zwisehenabslutzung in der Maschinen- 
tKsch-Zustellvomchtung des Einspindehyps votgesehen 

die^F!!; 7 C i, der kon , vcn,io ^'"'--n Zwisehenabslutzung 2, 
die m Fig. 7 darges,ell, ,st. ,reten die folgenden Nachleile 

henen h ^. ,Slnolwan ^ einen mil einen, Gewinde verse- 
hencn Mechanusmus vorzusehen, der in der Lage is,, die 
Zwischenabsuitzung 2 zuruckzuholen, wenn der Ma chi- 
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Gestalt autwasL kon ventionellen Zwi- 

Auf der anderen Sutc >s.. be. d ^ ^ 

schenabstulzung 14. (lit, in l ife. o aorfc 

Nachteil wie folgt aufgefunden worden. da * he. K cs*lnc* 

wendig die die Zwische nabstutzung 14 in 

^^SSSf/uni! 14 als eine Zwischenabstutzung cner 

zu verwenden. 

ZUS AMMENFASSUNG DER ERFINDUNG 


^Daher is. es ein Ziel der Erfindung, eine Maschinentisch- 
S e "n"L<«U SP inde,, din sich in «to» A»Ulrich«»g 

STw-***.* * « h - Sp "" le ' 

nnd .n Verbindung ...it eine... Bewegen e.nes Masch.nen.i- 
sches blwS" wird, der auf de„. bewegliehen Korper ange- 

bf Bei der oben.enann.cn Masehinen.isch-Zus|ellvorrich- 
kann S der Zus.el.spinde. in Konlakt gebracht werden. 


Bei der zuvor ger.ann.en Maschinentisch-Zustellvorrich- 
aZ Pin-.mndeltVDS is. es bevorzugt, daB der Innen- 
'SX^SSSST*' bewegliehen Hilfskorpe. sieh 
auBer Eineriff mit der Zustellspindei be, normalem Betneb 
5 befindSjedoch sieh mit selbiger in Kontakt befindet, wenn 
die Zustellspindei v.bnert. v„ctellvor- 
Bei der oben besehriebenen M ** ch ™ n ^f^lZ- 

tak! brtngbar ist, in den Innendurchmesserabschnitt des be- 

scher Forrn sein. Zusatzlich zu diesem ustes bevorzugt daB, 
um das Anbringen des Gleitkontaktbaute.ls zu erle.chtem, 
a tvlindlxhe Form des Gleitkonlaklbauteils m seiner 

„ k„„ d«n» auf don Au»«ndu re hn»»«-Ab**n. U des be 

. HTn^nchtune des Gleitkontaklbauteils an die 

,w u^ealiche Hilfskoper an einer behebigen Meuung 

SaSeSngler Zustellspindei befestigt werden kann, 

f %^,Utzdistanz die fur eine Zwischenabstutzung not- 
kann die Stutzd^stanz a ^ ^ ^ ^ 

^SSndes Material fur das Gleitkontaktbauteil kann 
Ru^kuSoff venvendet werden, der gute , Gl«n- 

3 nnfdin beidnn MM* dns bc»n 8 l.chen 1Mb 
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k6 ETwii-d S a einer a 1 a,en RichtUn S m0nlie « werden 

Haup.korpers des bew^ SSSSTT^" *» 
bengleiter-HauDtkomer? hT, ™"^«pera (z. B. einen Ne- 

Cz. B. die [nnendurch,^ £aL ISrS^' 
schnitf des beweglichen H St? Inne " durchme **r-Ab- 


KURZE BESCHRHBUNG DER ZEICHNUNGEN 

AuShi 1 g sf :™ ; SeitenanSich, Ge «< ersren 
S £j dttmln ASmf SCh T ene Wktivische Dar- 
rungsformverwendeS " ' der,n dererste " Ausfuh- 

beweglichen K^i^S^V? ^ AufbaU deS 
rungsformverwendetwkd ^ ^ Ausfah " 

sichSiir ^"^r' 6 " 6 ' ers P e ^-he An- 

^aS^^ 

P-pektiUsche An- 

DETAILLimTC^SCT^ffil^G^D^^vORZUG- 

(Ausfuhrungstbmi 1) 
Ah .Me, ortblj, „,ch,bl E o„<l D«rt reib „ 8 ciner „. 


die Fig. 1 bis 4 S f Erfind ung m.t Bezug auf 

s Au^L z ^:^;f;L b ; s ^:r is den , Auftau ei — 

Set^^ 
W^eda^^", ^ 

der in der Maschinentifch 7 , T* bewe S ,ith « Korpers, 

Ansich. darges.el], ist 1We ' Se S esc "ni.tenen 

d-e^^enTSin^nSS^ ^ ^ ~* 
20 spindellyps eine Fahmnp^ ellvoiT ' c h.ung des Ein- 

-Ne^ng^rnSt^ 
rungssch ene 31 weisr ein™ ; k clweiIe •» aul. Die Fuh- 

. Querschniu auf ^tS^^SE^ U ^ nnigen 
die jeweils in die zwei pilT Ku fielrollennu!en 31a, 

richtung e rs tre cken,DlfSr33 dll 'V" ' hrer Axial " 
" Korper, welcher in die Fiihrn 33 dlenl aLs bewcglicher 

Kugelspindel 35 s"eh au< H p ^ ellenendab ^hnm 35a der 
40 korper 33a und 34a S acS JnH E "'^ """P 1 ' 

sind, unler Verwendtmo -in cot - n S<eiters 34 angebrachl 
deiwellcneinse Xh 36 T U " bc,asteten T ^hes ein Spin- 
ncin.su/Joch 36 eingeformt, welches geringliigig 
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kleiner is. in. Durchmesser als das Spindelwelleneinsetzloch 
37 Auf der Innendurchmesser-Oberflache des E,nsc.zlo- 
ches 37 des Hauptkorpers 34a des Nebenglc.ters w,e dves in 
F g 3 dargestelH is,, ist ein zylindrisches Gle, kontak Jbau, 
. i V« ,n<„.hr a cht z B durch Einselzen desselbigen durch 
Druck Oder duS ,'andle ahnliche Mine, und d- GWto- 
Sk bamed 38 is. in Axialrichtung davon durch Endkappe 
34b begrenzt, die jeweils an den Endabschn.uen de Nebej 

A^J^von ■& in C— 5 t*M 
^S~eSnS^onL^,d^ 
Nebeng ci'^ 34, der ursprunglich vorgeseher , is. urn die 
Wi Sandsfahigkei,. zu einer Be.asU.ng ^ug^pmdj 
71I vt . r bessern die Funktion einer Zwischenuntcrstuuung 

cine .eilweise Glei.kontakts.ruktur zu verwenden, ,n wc 
cher lie zvlindrische Form des Gleitkontaktbau.edes 38 teil- 
w£e in seiner Axialrichtung geSffnet sein kann und das an- 
c ie end auf die Kugelspindel 35 -onuert w.rd o daB 

daB Sth nVclu inGleitkontakt mil einen, Ted des Umtan- 
ees der Kucelspindel 35 befindet. 

Bei einer Maschinentisch-Zus.ellvornchtung des E.n- 
Jndel.vp ge.naB der Erfindung kann vorzugswe.se da 
Sn.'k.bau.eU 38 zusammen mi,, der Bewegung de 
Maschinentisches bewegt werden wahrend es s.eh in i Glert 

welehe dne gute Gleitbewegungseigenschaf. aufweist, wie 
z B Ruorkunststoff oder dergleiehen. Jedoch kann fu das 
Male rial des Glei.kontaktbauteiles 38 neben de... Fluor- 
tons-s oft auch ein kristallines Polymer wie z.B. Nylon, 
POM PBT PET PPS, PEEK oder dergleiehen; e.ne Poly- 
Srieg em^ Kompositkunststoffe, die aus^ Kunststoffen 

E^o! tbild «Z£Z eine Mischung aus einem 

Skei, der Kugelspindel 35 erhohte werden kann, sondem 
S eine auinadsche Schmierung der Kugelsp.ndel 35 

m °Sc C sVruk.ur des Gleiters 33 kann ahnlieh der Kugelspin- 
de h. uu e n, die bei der konventionellen Maseh.nenr.sxh- 
ztXrnehiung des W^.™?™*^^ 

a,< Pinxel/loches 39 is, eine spiralfomuge Kugclspinncinu! 
39 in ^er Weise ausgebildet, daB sie der Kugelsp.n- 

In, oberen AbschniU des Hauptkorpers 33a des Glc.ers .. 


ein U-fonniges Kugelumlaufrohr 42 vorgesehen, das als 
Kugelurnlaufdurchgang eines Kugelspmdelsystems dient, 
welches verwendet wird, die Kugelspindelkuge In 41 zu Tub- 
men und zu zirkulieren, die in der Kugelspindelnut 35a der 
5 KugeSpindel 35 und der Kugelspindelnut 39a, d>e mder m- 
L 8 se,.igen Omfangsobcrllache des Hiujtagn ^es * 
ters und gegenuberliegend der Kugelspindel 35a ausgcb ( u 
s angeordnet sind. Die Kugeln 41 sind an bekann.cn U - 
aufanordnungen des Rohrtyps angeordnet, in welchen die 
,o KuS 41 von der Kugelspindelnut 35a aufgenommen wer- 
' Jen U "d in das Kugelumlaufrohr 42 eingebracht werd n 
Liang des Rohrs 42 bewegt werden, urn uber den Randab 
schnTtf der Kugelsp.ndel 35 bewegt zu werden und wit- 
derum der Kugelspindelnut 35a zugefuhrt werden, so daB 
15 sie in einer endlosen Weise umlaufen. ' , . 

I n Ubrigen is. der Aufbau des Umlaufdurchgange des 
GleUer .33 des Kugelspindelsystems, der als der bewegl.chc 
Sper in de Matchinentisch-Zustellvorrichtung des Ein- 
Sndeltyps gernaB der Erfindung nicht auf die obenge- 
,o n^nlfumlaufstruktur des Rohrtyps beschrankt sondem 
k6nnen auch andere Typen bekannter Kugelum aufsstruk u- 
ren verwende. werden. z. B. eine Kugelumlaufdurchgangs- 
"ukTdes Umlaufrahmentyps, eine Kugelum.aufdureh- 
,aness.ruktur des Endkappentyps und dergleiehen. 
,5 8 Bei to Masehinentiseh-Zustellvorrichtung des E.nsp.n- 
deb VPS die in der obengenannten Weise aufgebaut is. w.rd 
efn Ublicher Masehinentisch zuvor an den oberen Oberl a- 
che des Glc.ers 33 und des Nebengleiters 34 angebracht. 
t diesem ZusVand, wenn die Kugelspindel 35 ange.neben 
30 wird oZ sTch dreht, kann der Gleiter 33 als Kugelspmclel- 
Lner dienen d h„ der Gleiter 33 beginnt s.ch in se.ner 
3fn Sung zu bewegen entsprechend der Drehung der 

werden Kann Geschwindigkeit der Kugel- 

60 den. 


(Ausri-ihrungsfonn 2) . 
Nun wird - hlolgend^dje 

5 ^Isfng. 5 eine perspektivische Ansicht eines Neben- 
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!^S£&!££2r A " s ^run gsform einer Ma- 

^ OT ^to^ ter34 iSt — hie dli ch von 
den, cine B^JSSS^SJT^^T^^ * 
38. GemaB dieses B^fiSn™ ^.ikontaktbauteiles 
keil eliminiert, d e Bewe|u r* T d ' e Notwe "dig- 

in -seiner Axialrichtun" S ZtZ^T^T^ 38 
und es ist nicht notwenHi! h bndkj Ppe 34b zu begrenzen «o 
taktbau.eiles 38 S f' Lan S ede * GWtkon- 

pers 34 abzus^nl n ^"^ Neben ^"er-Haup,kor- 


10 


(Ausfuhrungsfonri 3) 

clears 34?" 6 ^ ^"P^vische Ansicht eines Neben- 
schinen ttsch-Zdstell vorrf "l 'i'^" ^^^ngsfonn einer M . 
derErnnrng^wStird" 8 ** 
• ^Zt^t^Z^ 34 U — hiedbeb von * 

kontaktbauteil 38 [ n Te ner U,„f n Zyh " derfbrmi g« Gleit- 
zahi von Teilabschnit e Pe.e,V, , gS u ChtUng ,n eine 
des G lei tkon tektbau tei lef 38 i n so 1 ch° dl '™« hs ^ » 
neusind, um den AuBen J* n '" £k^S^°^ 
geben, wobei sie Hnrrh ^"geispindel 35 zu um- 

37 des Nebengleiter-HaunS ™ > ndelei nsetzloche S 35 

taktbautei, aus E Si^rt^ * 
Schmierstoff darin aufWi,, t ■ ^ ' welche * einen 
bereitgestellt wTrden ^L^H in der Weis <= 

schen Korpers d2 die T^nH ^ Bews ^S des elasti- 

Gleiticontitbautei ^£T2'2rr? ,eri ^ *« 
flache der Kueelsnindef * ^ Au6 endurchmesser-Ober- 45 

Schrniers,off eS fv de?Ku e p er ,Ck HT ird ' Um dabd den 
ri g en Vorgange und \ FffI, *5 ^ zuzufQhren - Die iib- 

n^i'lCl'"- S-annten AusfUh- 50 
Cleirkon.aktbauteil38 a n H f f SteUt> " Welcher das 

34a angebraeht is Jedoch k, ^"er-Hauptkorpers 

Clei.komaktbauteiies 38 ger aR de'r t^T^™ *» 
diese Anordnung beschranf? 7 d " Erfindung n ,cht auf 55 

kontaktbauteris au f den r ZU '^ Bel ! pieI kann das 
oder beiderder t^o^^^^""^ einer 
weils an den vorderen un t an S c ^acht werden, die je- 
Nebengleler-HauS"" r " Ckwart S en E " da °schnitten des 
setzt, dafiS rf . an « ebrachl s i" d . vorausge- 60 

schinem sct-Zu xe^oJc* Be,astu "gen der Ma- ' 

verschlechterfwird Eins P inde '^P-s nicht 

Durch.nesser des bewL chen 5iS '"nensekige 65 

Kontakt mil. der AuSendurchl S ' Ch fileitend in 

spindel bennderjedo"?; we" ^ der Zusle »- 
wcnn s,ch der bcwegliche Hilfs- 


korper nicht gleitend in Kontakr h„ K ^ 
durchmesser-Oberflache Her 7 m der AuBe n- 

Zwischenabs.u.zunj. zu rtln T S ^ um den Teil der 
Spiel zwischen dem LenT ^ heiB '' Wen " ei " 

Hilfskorpers und der A Bend.M ** b " ve S'i<=hen 
stelLspindel in soS ei ner W ? h,neSSer -° ber ^he der Zu- 
GroBe zu haben welrh^ !• VOT ^ b ™ isr, un, eine 

daB die auBense'iZ tLT™ d ^™*»^ vibriert, 
spindel sich Tn KbnS, ;" e l Ser - 0be '- ,Ia cl 1 e der Zu s ,ell- 

Durcb^esser-AscbZlf 

kann eine Resonanz der 7,,£u 1 Hilfskorpers, dann 
d. h., der bewegliche Hilfskom T ! VerhindCrt Wcrden - 
den, die Rolle d rS^ " daZU verw ende t Wer - 

Wie bisher^tb^rr^rbf V aberneh,ne "- 
ner Maschinendsch-Zus.eU^oSchSp H ^ rwend "ng ei- 
gemaB der Erfindune Zh ? , 8 ^ b,ns Pinde!typs 
Hilfskorpers i Tsokh tiner Weit^H ^ bewe S'i^en 
die Rolle einer Zwis C he nabs Sn ^ der La « e ist > 
20 tische GeschwindiSeft 7 f ^, ZU Ubernehn ' en ' die 
und dadurch dTe ^^Z^^^J^ Werde " 
tiseh-Zustellvorrichlunr^ r? ■ gkei ' der Masc hi"en- 
Weiseerhoh t wTrder S Blns P lnde "yP* auf leichte 

eingebrachtwird ' We ' C ' 1e hlem,i ' als ^ferenz 

Patentanspruche 

streckt; n Axial nchiung er- 

«l«r rai,r„„ SS!c hie„e, die si ch p^le! 2ur Spinclel „. 

in Axialnchtung bewegt wird; und 

ist, vvenn die Zustellspindel vibriert g ^ 

absebniu des beweg.icben H^SnT^: 
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dem Konlakt mil der Zustellspindel befindet 

V Maschinentisch-Zustellvorrichtung des Einspindel- 

'typs nach Anspruch 2, bei der der beweghche Hllfskor- 

per aufweist: cin Gleitkontaktbauteil, welches in glei- 

tendem Kon.ak. mil der Zustellspindel gebrach. ist und 

inzyliridrischerFormausgestaltetist. 

C MaschincnlisclvZuslellvorrichtung des fcinspindel- 

Ls nach Anspruch 5, bei der das Gleitkon.ak.bau.eil 

in einc Vielzahl von Segmenten ge.edt. ist. 

7 Maschincn.isch-Zus.ellvorrich.ung des h.nsp.ndcl- 

tV p S gemaB Anspruch 6, bei der das Gleukon.ak.bau- 
,cH in einer Vielzahl von Segmenten in Umfangsnch- 
tung davon geteilt ist, und die Seg.nenle durch cm ela- 
siisches Bauteil montiert sind. 

8 ; Maschincntisch-Zustellvorrichtung des b'nspind^ 
typs nach Anspruch 5, bei der der beweghche H.tskor- 
per wei.erhin aufweist: einen Hauptkorperabschn.t , 
der beweglich durch die Fuhrungsschiene gestutzt ist, 
wobei der Hauptkorperabschnitt mit dem Gle.t.kontakt- 
bau.eil durch ein Befestigungsbaute.l gekoppelt. ist - 

9 Maschinen.isch-Zustellvorrichtung des tmspinde - 
iyps gemaB Anspruch 2, bei der der beweghche Hill - 
kdroer aufweist: ein Gleitkontaktbauteil, welches in 
Glehkontak. mi. der Zustellspindel gebrach. is. und ^ 
eine /vlindrische Form aufweist. 

10 Maschinentisch-Zustellvomchtung des binsp.n- 
de tvps nach Anspruch 2, bei der das G ei.kon.aktbau- 
Sl in zylindriseher Fonn in eine Vielzahl von Seg- 

;T n, MaSnen;:isch-Zustel,vornchtung des E.nspin- 30 
deltyps getnSB Anspruch 10, bei der das Gleitkon uk - 
bau.eil in cine Vielzahl von Segmenten in seiner Um- 
fangsrichtung ge.eilt ist, und die Segmente durch ein 
elastisches Bauteil montiert sind Vinm i n 35 

12 Maschinentiseh-Zustellvornchtung des E.nspin- 
de typs nach Anspruch 9, bei der der beweghche Hilfs- 
korper wei.erhin aufweist: einen Hauptkorperab- 
schnitt der beweghch durch die Fuhrungsschiene ab- 
geSt ist, wobei der Hauptkorperabschnitt nut dem 
Gleitkontaktbauteil durch ein Befestigungsbaute.l ge- 40 

n PP Masch.nentisch-Zustellvorrichtung des Einspin- 
a e typs nach Anspruch 5, wobei das Gleitkontaktbau- 
teil ein Schmierstoff aufweisendes Bauteil aufweist 
14 Maschincntisch-Zustellvomchtung des E.nsp.n- 
deltyps, bei der der bewegliche Hilfskorper nut der Zu- 
stellspindel in Schraubeingriff gebrachf ist . 
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